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Ó äàí³é ðîáîò³ äëÿ ïèëîïðèãí³÷åííÿ ñóõèõ ä³ëÿíîê çîëîøëàêîíàêîïè÷óâà÷³â òåï-
ëîåëåêòðîñòàíö³é çàïðîïîíîâàíî âèêîðèñòîâóâàòè ïîë³àêðèëàì³ä, ÿêèé ïðè ïðî-
ñî÷óâàíí³ óòâîðþº íà ïîâåðõí³ çîëîøëàêó çàõèñíèé øàð. Ïîêàçàíî, ùî âîäíèé
ðîç÷èí ïîë³àêðèëàì³äó ç êîíöåíòðàö³ºþ 0,5 ìàñ.% ìàéæå äëÿ âñ³õ ìàðîê àí³îííèõ,
êàò³îííèõ ³ íå³îíîãåííèõ ïîë³àêðèëàì³ä³â ñåð³¿ ECOFLOC ïðàêòè÷íî ïîâí³ñòþ óñóâàº
óòâîðåííÿ ïèëó çîëîøëàêîì, à ðîç÷èíè ç êîíöåíòðàö³ºþ 0,1 ìàñ.% äîçâîëÿþòü
çíèçèòè óòâîðåííÿ ïèëó â 6,5–15 ðàç³â. Âñòàíîâëåíî ïîãàíó çìî÷óâàí³ñòü ïîâåðõí³
çîëîøëàêó âîäíèìè ðîç÷èíàìè âèñîêîìîëåêóëÿðíèõ àí³îííèõ ïîë³àêðèëàì³ä³â ç
êîíöåíòðàö³ºþ 0,5 ìàñ.% (÷åðåç âèñîêó â’ÿçê³ñòü), à òàêîæ íåñòàá³ëüí³ñòü ðîç÷èí³â
êàò³îíîàêòèâíèõ ïîë³àêðèëàì³ä³â, ùî ïðè çáåð³ãàíí³ âòðà÷àþòü ñâîþ ãåëåîïîä³áíó
êîíñèñòåíö³þ, â’ÿçê³ñòü ³ ãîìîôàçí³ñòü. Íàéá³ëüø åôåêòèâíèì ïîë³àêðèëàì³äîì
ñåð³¿ ECOFLOC ç òî÷êè çîðó éîãî ä³¿ ÿê ïèëîïðèãí³÷óþ÷îãî àãåíòà äëÿ çîëîøëàêî-
íàêîïè÷óâà÷³â ÒÅÖ ç óðàõóâàííÿì äîáðî¿ çìî÷óâàëüíî¿ çäàòíîñò³ ïîâåðõí³ çîëîø-
ëàêó º àí³îíîàêòèâíèé ïîë³àêðèëàì³ä ìàðêè AR-3.
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(ÒÅÑ/ÒÅÖ), ùî âèêîðèñòîâóþòü ÿê ïàëèâî êà-
ì’ÿíå âóã³ëëÿ, ïîâ’ÿçàíà ç óòâîðåííÿì ³ íàêîïè-
÷åííÿì âåëèêî¿ ê³ëüêîñò³ çîëè òà øëàê³â, ïîäàëü-
øå âèêîðèñòàííÿ ÿêèõ ó ð³çíîìàí³òíèõ òåõíî-
ëîã³ÿõ ³ ãàëóçÿõ íàðîäíîãî ãîñïîäàðñòâà òà îá-
ðîáêà ç ìåòîþ çàïîá³ãàííÿ çàáðóäíåííÿ íàâêî-
ëèøíüîãî ñåðåäîâèùà º íàäçâè÷àéíî àêòóàëü-
íîþ ³ âàæëèâîþ ïðîáëåìîþ [1–4].

Òåïëîåëåêòðîñòàíö³¿ ìàþòü, ÿê ïðàâèëî,
ïîðó÷ çîëîøëàêîíàêîïè÷óâà÷³, â ÿê³ çà ñèñòåìîþ
ã³äðîçîëîóñóíåííÿ ðàçîì ç âîäîþ íàïðàâëÿþòü
÷àñòêè çîëè, øëàêó ³ íåçãîð³ëîãî âóã³ëëÿ. Ó âåñ-
íÿíî-ë³òí³é ïåð³îä ç ï³äâèùåííÿì òåìïåðàòóðè
ïîâ³òðÿ îêðåì³ ä³ëÿíêè çîëîøëàêîíàêîïè÷óâà-
÷à ÷åðåç ïåðåñèõàííÿ ìîæóòü ñòàíîâèòè ïîòåí-
ö³éíó íåáåçïåêó ÿê äæåðåëî ïèëîóòâîðåííÿ äëÿ
æèòëîâèõ áóä³âåëü, ðîçòàøîâàíèõ ïîðó÷ ç ñàí³-
òàðíî-çàõèñíîþ çîíîþ. Çà äàíèìè ðîáîòè [5] ç
îäíîãî ãåêòàðà ñóõî¿ ïîâåðõí³ çîëîøëàêîíàêî-
ïè÷óâà÷à ïðè øâèäêîñò³ â³òðó 5–6 ì/ñ íà äîáó

ìîæå íåñòèñÿ 2–5 ò ëåòêî¿ çîëè. Äëÿ ïðèãí³÷åí-
íÿ ïèëó, êð³ì ïåð³îäè÷íîãî çâîëîæåííÿ çîëî-
øëàêîíàêîïè÷óâà÷à, âèêîðèñòîâóþòü, çîêðåìà,
êîìïîçèö³¿ âîäîðîç÷èííèõ ïîë³ìåð³â, ÿê³ ³ñòîò-
íî çì³öíþþòü âåðõí³é øàð çîëîøëàêîíàêîïè-
÷óâà÷à [6].

Ìåòîþ äàíî¿ ðîáîòè º ï³äá³ð íàéá³ëüø
åôåêòèâíèõ ìàðîê ïîë³àêðèëàì³äó ñåð³¿
ECOFLOC íååìóëüñ³éíèì âîäîðîç÷èííèì ïîë³-
ìåðîì, ùî óòâîðþº ïðè ïðîñî÷óâàíí³ íà ïî-
âåðõí³ çîëîøëàêîíàêîïè÷óâà÷à ù³ëüíèé çàõèñ-
íèé øàð, à òàêîæ îïòèìàëüíî¿ êîíöåíòðàö³¿ ðîç-
÷èíó äëÿ ïðèãí³÷åííÿ ïðîöåñó ïèëîâèä³ëåííÿ
íà çîëîøëàêîíàêîïè÷óâà÷àõ ÒÅÖ.

Ìåòîäèêà åêñïåðèìåíòó
Ïðè çä³éñíåíí³ åêñïåðèìåíòàëüíèõ äîñë³-

äæåíü âèêîðèñòîâóâàëè çîëîøëàêîâ³ â³äõîäè
Äàðíèöüêî¿ ÒÅÖ-4 (ì. Êè¿â), ùî çàñòîñîâóº ÿê
ïàëèâî âóã³ëëÿ ìàðêè ÀØ ç çîëüí³ñòþ 27–30%.
Âîëîã³ñòü çîëîøëàêó, ùî âèêîðèñòîâóºòüñÿ, âèç-
íà÷åíà çã³äíî ç ÃÎÑÒ 28268-89 ³ ñòàíîâèòü
9,5 ìàñ.%. Ó òàáë. 1 íàâåäåíèé ì³íåðàëîã³÷íèé ³
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ôðàêö³éíèé ñêëàä ïîïåëó ç çîëîøëàêîíàêîïè-
÷óâà÷à Äàðíèöüêî¿ ÒÅÖ-4.

ßê ïîë³àêðèëàì³äè (ÏÀÀ) äëÿ ïðèãîòóâàí-
íÿ ðîç÷èíó áóëè âèïðîáóâàí³ àí³îíí³, êàò³îíí³ ³
íå³îíîãåíí³ ÏÀÀ ñåð³¿ ECOFLOC ç ìîëåêóëÿð-
íî¿ ìàñîþ (ÌÌ) (4–23)106 ³ êîíöåíòðàö³ºþ ³îí³â
â³ä 4 äî 52 ìàñ.% (òàáë. 2). Âîäí³ ðîç÷èíè ÏÀÀ
ç êîíöåíòðàö³ºþ â³ä 0,05 äî 0,5 ìàñ.% ãîòóâàëè-
ñÿ äî ïîâíîãî ðîç÷èíåííÿ ÏÀÀ ïðè ïîñò³éíîìó
ïåðåì³øóâàíí³ ³ òåìïåðàòóð³ íå âèùå 500Ñ.

Ïðè çä³éñíåíí³ åêñïåðèìåíòàëüíèõ äîñë³-
äæåíü â ÷àøêó Ïåòð³ çàâàíòàæóâàëè çîëîøëàêè
ïîñò³éí³ çà âàãîþ. ¯õ ïîâåðõíþ âèð³âíþâàëè ³
íàíîñèâñÿ ðîç÷èí ÏÀÀ â ê³ëüêîñò³ 0,26 ìë/ñì2,
ï³ñëÿ ÷îãî çðàçîê ï³ääàâàâñÿ ïîñòàä³éíîìó ñó-
ø³ííþ. Íà ïåðø³é ñòàä³¿ çðàçîê âèñóøóâàëè 2 ãîä
ïðè òåìïåðàòóð³ 300Ñ ³ øâèäêîñò³ ïîòîêó ïîâ³òðÿ
2 ì/ñ. Íà äðóã³é ñòàä³¿ çðàçîê äîñóøóâàëè 15 ãîä
ïðè 200Ñ. Äëÿ ê³ëüê³ñíîãî âèçíà÷åííÿ åôåêòèâ-
íîñò³ ïðèãí³÷åííÿ ïðîöåñó âèä³ëåííÿ ïèëó âè-
êîðèñòîâóâàëè ìîäèô³êîâàíèé ãðàâ³ìåòðè÷íèé
ìåòîä âèçíà÷åííÿ êîíöåíòðàö³¿ ïèëó â ïîâ³òð³.
Íà ïîâåðõí³ âèñóøåíîãî çðàçêà ðîçì³ùàëè ïî-
ïåðåäíüî çâàæåíèé ô³ëüòð ÀÔÀ-ÂÏ-20, à íà
íüîãî íà 10 ñ – ñòàêàí÷èê ç â³äêàë³áðîâàíîþ
ãèðåþ âàãîþ 100 ã. Ï³ñëÿ öüîãî ô³ëüòð çâàæóâà-
ëè ïîâòîðíî. Îòðèìàíà ð³çíèöÿ âàãè ô³ëüòðà
ïîêàçóº ïîòåíö³éíå âèíåñåííÿ ïèëó ç ïîâåðõí³,
íå ñêð³ïëåíî¿ ðîç÷èíîì ÏÀÀ.

Ðîç÷èí ÏÀÀ ïðè íàíåñåíí³ íà ïîâåðõíþ

çîëîëîøëàêó ïîâí³ñòþ â íüîãî âáèðàºòüñÿ ³ ï³ñëÿ
âèñóøóâàííÿ íå ñòâîðþº ïë³âêè, à óòâîðþº äî-
ñèòü ì³öíèé øàð çà ðàõóíîê àäãåç³¿ çîëîøëàêó
ïîë³ìåðíèì ðîç÷èíîì. Êð³ì òîãî, çì³öíåííþ
ïîë³àêðèëàì³äíîãî çàõèñíîãî øàðó ñïðèÿº ðå-
àêö³ÿ ³ì³ä³çàö³¿ ÏÀÀ ïðè âçàºìîä³¿ ç êèñëîòíè-
ìè êîìïîíåíòàìè çîëîøëàê³â.

Ðåçóëüòàòè òà ¿õ îáãîâîðåííÿ
Ôîðìóâàííÿ çàëèøêîâîãî ïèëó íà ïîâåðõí³

çîëîøëàê³â çàëåæèòü â³ä êîíöåíòðàö³¿ ÏÀÀ â
ðîç÷èí³ íåë³í³éíèõ ³ îäíîòèïíèõ, ÿê äëÿ àí³îí-
íèõ ³ êàò³îííèõ ÏÀÀ, òàê ³ íå³îíîãåííèõ ÏÀÀ.
Âæå ïðè êîíöåíòðàö³¿ ÏÀÀ â ðîç÷èí³ 0,1 ìàñ.%
óòâîðåííÿ ïèëó ïðèãí³÷óºòüñÿ â 6,5–15,0 ðàç³â,
à êîíöåíòðàö³ÿ ðîç÷èíó 0,5 ìàñ.% ìàéæå äëÿ âñ³õ
ìàðîê àí³îííèõ, êàò³îííèõ ³ íå³îíîãåííèõ ÏÀÀ
ïðàêòè÷íî ïîâí³ñòþ óñóâàº óòâîðåííÿ ïèëó çî-
ëîøëàêàìè (ðèñ. 1–3).

Íà ðèñ. 4 ïîêàçàíà çàëåæí³ñòü âì³ñòó çà-
ëèøêîâîãî ïèëó íà ïîâåðõí³ çîëîøëàê³â â³ä êîí-
öåíòðàö³¿ ³îí³â â ñêëàä³ àí³îííèõ ÏÀÀ ïðè
ïîñò³éí³é ìîëåêóëÿðí³é ìàñ³. Ìàêñèìàëüíå ïè-
ëîïðèãí³÷åííÿ ñïîñòåð³ãàºòüñÿ ïðè êîíöåíòðàö³¿
³îí³â â àí³îííèõ ÏÀÀ áëèçüêî 30 ìàñ.%. Öå
â³äïîâ³äàº ë³òåðàòóðíèì äàíèì ïðî òå, ùî åôåê-
òèâíèìè âîäîðîç÷èííèìè ïîë³ìåðàìè, ùî ïðè-
ãí³÷óþòü óòâîðåííÿ ïèëó, º ïîë³ìåðè, ÿê³ ìàþòü
â ñâîºìó ñêëàä³ ïîºäíàííÿ ³îíîãåííèõ ³ íå³îíî-
ãåííèõ ãðóï [7].

Ïîðÿä ç åôåêòîì ïðèãí³÷åííÿ ïèëó âàæëè-
âèì ôàêòîðîì ïðàêòè÷íîãî çàñòîñóâàííÿ ðîç-
÷èí³â ÏÀÀ º ¿õ åêñïëóàòàö³éí³ õàðàêòåðèñòèêè ³
òåõíîëîã³÷í³ñòü ïðèãîòóâàííÿ ðîç÷èíó. Ö³ ôàê-

Мінералогічний склад Вміст, мас.% Розмір, мкм 

Полігранули 3 18–60 

Незгоріле вугілля 3 50–120 

Плавлений гранулят 15 12–240 

Кварц 4 6–30 

Силікатні породи 10 40–60 

Плагіоклази 10 30–60 

Польові шпати 8 10–20 

Гіпс і його напівгідрат 1,5 15–20 

Глинисті матеріали 1 6–30 

Плавлений гранулят 2 6–100 

Карбонати 0,5 60 

Рудні мінерали 2 30–80 

Чорний магнітний 
плавлений гранулят 

22 6–30 

Кристобаліт, тридиміт 15 120 

Кварц (кристали 

польового шпату з 

включенням руд) 

3 60–80 

 

Òàáëèöÿ 1
Ì³íåðàëîã³÷íèé ñêëàä ïîï³ëîøëàêîâèõ â³äõîä³â

Äàðíèöüêî¿ ÒÅÖ

Òàáëèöÿ 2
Õàðàêòåðèñòèêà îêðåìèõ ìàðîê ÏÀÀ ñåð³¿ ECOFLOC

Тип ПАА Марка 
Молекулярна 

маса, (10–6) 

Концентрація 

іонів (гідроліз),

мас.% 

Аніонний А-3 9–11 4–5 

Аніонний А-18 17–18 23–25 

Аніонний А-22 10–12 40–42 

Аніонний А-23 21–23 40–42 

Аніонний А-24 10–12 49–52 

Аніонний А-25 21–23 49–52 

Аніонний AR-3 16–19 32–34 

Катіонний К-7 4–6 27–28 

Катіонний К-16 10–12 55–57 

Катіонний К-18 10–12 65–67 

Катіонний CR-7 7–9 52–54 

Катіонний CR-8 6–8 46–48 

Неіоногенний N-2 6–8 4–6 

Неіоногенний N-3 11–13 4–6 
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Ðèñ. 3. Çàëåæí³ñòü âì³ñòó çàëèøêîâîãî ïèëó íà ïîâåðõí³ çîëîøëàê³â â³ä êîíöåíòðàö³¿ ðîç÷èíó íå³îíîãåííèõ ÏÀÀ

ìàðîê N-2 ³ N-3

Ðèñ. 1. Çàëåæí³ñòü âì³ñòó çàëèøêîâîãî ïèëó íà ïîâåðõí³ çîëîøëàê³â â³ä êîíöåíòðàö³¿ ðîç÷èíó àí³îííèõ ÏÀÀ

ìàðîê À-23, À-24 ³ À-25

Ðèñ. 2. Çàëåæí³ñòü âì³ñòó çàëèøêîâîãî ïèëó íà ïîâåðõí³ çîëîøëàê³â â³ä êîíöåíòðàö³¿ ðîç÷èíó êàò³îííèõ ÏÀÀ

ìàðîê CR-8, Ê-16 ³ Ê-7
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òîðè äëÿ ðîç÷èí³â àí³îííèõ, êàò³îííèõ ³ íå³îíî-
ãåííèõ ÏÀÀ íàäàí³ â òàáë. 3.

Àíàë³ç äàíèõ òàáë. 3 ïîêàçóº, ùî ïîºäíàí-
íÿ äîáðî¿ çìî÷óâàëüíî¿ çäàòíîñò³ ³ åôåêòèâíîãî
ïðèãí³÷åííÿ ïèëó çîëîøëàê³â õàðàêòåðíå äëÿ
àí³îííîãî ïîë³àêðèëàì³äó ìàðêè AR-3, à òàêîæ
äëÿ êàò³îííèõ ÏÀÀ ìàðîê Ê-7 ³ CR-8. Îäíàê,
ðîç÷èíè êàò³îíîàêòèâí³ ÏÀÀ ïðè çáåð³ãàíí³
íåñò³éê³, âîíè âòðà÷àþòü ñâîþ ãåëåîïîä³áíó êîí-
ñèñòåíö³þ, â’ÿçê³ñòü ³ ãîìîôàçí³ñòü. Âèñîêîìî-
ëåêóëÿðí³ àí³îíîàêòèâí³ ÏÀÀ ïðè êîíöåíòðàö³¿
¿õ â ðîç÷èí³ 0,5 ìàñ.% ïîêàçóþòü äîáðå ïèëî-
ïðèãëóøåííÿ, àëå ïîãàíó çìî÷óâàëüíó çäàòí³ñòü
ïîâåðõí³ çîëîøëàê³â ÷åðåç âèñîêó â’ÿçê³ñòü ðîç-
÷èíó. Çà ïîºäíàííÿì òåõíîëîã³÷íèõ ³ åêñïëó-

àòàö³éíèõ ïàðàìåòð³â íàéá³ëüø ïåðñïåêòèâíèì
ïîë³àêðèëàì³äîì äëÿ âèêîðèñòàííÿ â ÿêîñò³ ïè-
ëîïðèãëóøóþ÷îãî àãåíòà äëÿ çîëîøëàêîíàêîïè-
÷óâà÷³â ÒÅÖ º ïîë³àêðèëàì³ä ìàðêà AR-3.

Âèñíîâêè
Âîäíèé ðîç÷èí ÏÀÀ ç êîíöåíòðàö³ºþ

0,5 ìàñ.% ìàéæå äëÿ âñ³õ ìàðîê àí³îííèõ, êàò³-
îííèõ ³ íå³îíîãåííèõ ÏÀÀ ñåð³¿ ECOFLOC ïðàê-
òè÷íî ïîâí³ñòþ óñóâàº óòâîðåííÿ ïèëó çîëîø-
ëàêàìè, à êîíöåíòðàö³ÿ ðîç÷èíó 0,1 ìàñ.% äî-
çâîëÿº çíèçèòè óòâîðåííÿ ïèëó â 6,5–15 ðàç³â.

Ðîç÷èíè êàò³îíîàêòèâí³ ÏÀÀ ïîêàçóþòü
äîáðó çìî÷óâàí³ñòü ³ åôåêòèâíå ïèëîïðèãëóøåí-
íÿ, àëå º íåñòàá³ëüíèìè ïðè çáåð³ãàíí³, âòðà÷à-
þ÷è ñâîþ ãåëåîïîä³áíó êîíñèñòåíö³þ, â’ÿçê³ñòü

Ðèñ. 4. Çàëåæí³ñòü âì³ñòó çàëèøêîâîãî ïèëó íà ïîâåðõí³ çîëîøëàê³â â³ä êîíöåíòðàö³¿ ³îí³â â ñêëàä³ àí³îííèõ ÏÀÀ ïðè

êîíöåíòðàö³¿ ÏÀÀ 0,25 ìàñ.%: 1 – ÌÌ=(9–12)106, 2 – ÌÌ=(21–23)106

Технологічність приготування розчину ПАА і його експлуатаційні характеристики 

Необхідність підігріву води 

до 500С 

Вміст залишкового пилу 

при пригніченні пилу, г/м2 

Змочувальна здатність 

золошлаків Марка 

0,25 мас.% 0,5 мас.% 0,25 мас.% 0,5 мас.% 0,25 мас.% 0,5 мас.% 

Стійкість 

розчину при 

зберіганні 

А-3 – – 1,1 0,5 Погана Погана Стійкий 

А-18 + + 0,5 0,1 Добра Задовільна Стійкий 

А-22 + + 0,05 0 Погана Погана Стійкий 

А-23 + + 0,05 0 Погана Погана Стійкий 

А-24 – – 0,2 0 Погана Погана Стійкий 

AR-3 – – 0 0 Добра Задовільна Стійкий 

К-7 – – 0,05 0 Добра Добра Нестійкий 

К-18 – + 0,7 0,2 Добра Погана Нестійкий 

CR-7 – + 0,1 0 Середня Погана Нестійкий 

CR-8 – – 0,05 0 Середня Добра Нестійкий 

N-2 + + 0,3 0,15 Добра Добра Стійкий 

N-3 + + 0,15 0,05 Добра Задовільна Стійкий 

Òàáëèöÿ 3
Òåõíîëîã³÷í³ñòü ïðèãîòóâàííÿ ðîç÷èí³â ÏÀÀ ð³çíèõ ìàðîê êîíöåíòðàö³ºþ 0,25–0,5 ìàñ.% ³ ¿õ åêñïëóàòàö³éí³

õàðàêòåðèñòèêè

       ìàñ.%
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³ ãîìîôàçí³ñòü. Âíàñë³äîê öüîãî âîíè íå çäàòí³
óòâîðþâàòè ì³öíèé øàð íà ïîâåðõí³ çîëîøëàê³â
ïðîòÿãîì òðèâàëîãî ÷àñó ³ ïðè âïëèâ³ àòìîñôåð-
íèõ îïàä³â.

Ðîç÷èíè âèñîêîìîëåêóëÿðíèõ àí³îííèõ
ÏÀÀ ç êîíöåíòðàö³ºþ 0,5 ìàñ.% ìàþòü âèñîêó
â’ÿçê³ñòü, ùî ïîã³ðøóº çìî÷óâàí³ñòü ïîâåðõí³
çîëîøëàê³â, óñêëàäíþº åêñïëóàòàö³þ âîäíèõ
ðîç÷èí³â ÏÀÀ ³ ðîáèòü ïðîáëåìàòè÷íèì ¿õ âè-
êîðèñòàííÿ äëÿ ïðèãí³÷åííÿ ïèëîóòâîðåííÿ íà
ïîâåðõí³ ñóõèõ ä³ëÿíîê çîëîøëàêîíàêîïè÷óâà÷³â
ÒÅÖ.

Íàéá³ëüø òåõíîëîã³÷íèì ïîë³àêðèëàì³äîì
ñåð³¿ ECOFLOC â ÿêîñò³ ïèëîïðèãëóøóþ÷îãî
àãåíòà äëÿ çîëîøëàêîíàêîïè÷óâà÷³â ÒÅÖ ç óðà-
õóâàííÿì äîáðî¿ çìî÷óâàíîñò³ ïîâåðõí³ çîëî-
øëàê³â ³ åôåêòèâíîñò³ ïðèãí³÷åííÿ ïèëó º àí³-
îíîàêòèâí³ ÏÀÀ ìàðêè AR-3.
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USE OF POLYACRYLAMIDES OF A SERIES ECOFLOC
FOR DUST SUPPRESSION IN ASH AND SLUDGE
COLLECTORS OF THERMAL POWER PLANTS

M.O. Tishchenkova a, *, V.N. Filin a, N.G. Ivashchenko b

a LLC NPO Ecoalliance, Kyiv, Ukraine
b State Ecological Academy of Postgraduate Education and
Management, Kyiv, Ukraine

* e-mail: mtyshenkova@ecoalliance.com.ua

In this work, we suggest using polyacrylamides to suppress
dust formation in dry areas of ash and slag collectors of thermal
power plants. This polymer forms a protective layer on the surface of
ash and slug in the course of impregnation. An aqueous solution of
polyacrylamide with a concentration of 0.5 wt.% for all types of
anionic, cationic and nonionic polyacrylamides of a series ECOFLOC
almost completely prevent dust formation. A solution with a
concentration of 0.1 wt.% allows reducing the dust formation by
6.5–15 times. Poor wettability of the ash and slag surface is detected,
which is caused by a high viscosity of aqueous solutions of high
molecular anionic polyacrylamides at the concentration of 0.5 wt.%.
In addition, the instability of solutions of cationic polyacrylamides is
observed; these solutions lose their gellike consistence, viscosity and
homogeneity after storage. Anionic polyacrylamide AR-3 of a series
ECOFLOC proved to be the most suitable one as a dust-suppressing
agent for the ash and slug collectors of thermal power plants taking
into account a good wettability of the surface of ash and slag and
efficiency of dust suppression.

Keywords: ash; slag; polyacrylamide; dust suppression;
wettability.
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